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' TECHNISCHE INFORMATIONEN

Ausschreibungstext

Keramische glasierte Fliesen, trockengepresst, geringer Wasseraufnahme (0,5% < Eb < 3%) Gruppe B1b - M - GL EN 14411:2012 H Anhang.

Hinweise:

Die Modularitdt sowie die charakteristischen Dimensionen der Ceramica Vogue fliesen sind hochwertig und libersteigen die erforderlichen Normwerte, optimieren das
esthetische Verlegebild und sind nicht so verlegkostenintensiv. Voguefliesen sind einfach zu verlegen! Die Prifungsergebnisse der Sdureteste bestdtigen dafl die Ceramica
Vogue eine hohe Resistenz gegen Flechenbildung aufweist und somit eingfach in der Pflege, Reinigung und Hygiene ist. Sofern besondere Eigenschaften hinsichtlich divv.
chemischen Reaktionen gefordert werden, liegen auf Abruf, spezielle Testergebnisse vor.

AW Abmessungen und Qualitdt der Oberflidche

Nennmafle effektive Mafe

Seiten: 48,1x48,1 mm

5x5 cm

Starke: 7 mm

Seiten: 48,1x198,4 mm
5x20 cm

Starke: 7 mm

Seiten: 48,1x398,8 mm
5x40 cm

Stadrke: 8,5 mm

Seiten: 98,2x98,2 mm
10x10 cm

Stdrke: 7 mm

Seiten: 98,2x198,4 mm
10x20 cm

Starke: 7 mm

Seiten: 198,4x198,4 mm
20x20 cm

Stdrke: 7 mm

Seiten: 198,4x398,8 mm
20x40 cm

Starke: 8,5 mm

Seiten: 398,8x398,8 mm
40x40 cm

Starke: 8,5 mm

Geradheit der Seiten (Betriebsfldche)
Rechtwinkligkeit
Ebenflachigkeit

Oberflachenbeschaffenheit

Pruefverfahren

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-2

Vogue Ergebnisse

Seiten: + 0,6%
Starke: + 5%
Seiten: + 0,6%
Starke: + 5%
Seiten: + 0,9 mm
Starke: + 0,5 mm
Seiten: + 0,6%
Starke: + 5%
Seiten: + 0,6%
Starke: + 5%
Seiten: + 0,6%
Starke: + 5%
Seiten: + 0,6%
Starke: + 5%

+ 0,5%

+ 0,5%

+ 0,5%

min. 95%

Vogue Ergebnisse

Seiten: + 0,3 mm
Starke: + 0,4 mm
Seiten: + 0,3%
Starke: + 4%
Seiten: +0,3%
Starke: + 4%
Seiten: + 0,3 mm
Starke: + 0,4 mm
Seiten: + 0,3%
Starke: + 4%
Seiten: +0,3%
Starke: + 4%
Seiten: + 0,3%
Starke: + 4%
Seiten: + 0,3%
Starke: + 4%

+ 0,4%

+ 0,4%

+ 0,4%

min. 95%

Physikalische Eigenschaften

Priifungen

sy

‘4 Wasseraufnahme (%)

Starke: = 7,5 mm
b Bruchfestigkeit
Starke: < 7,5 mm

% Biegefestigkeit

PEL

- Abriebbestandigkeit (P.E.I.)

% Warmeausdehnungskoeffizient
§ Temperaturweschselbestandigkeit
4£F Haarrissbestandigkeit

P54 Frostbestdndigkeit

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

g Ausdehung bei Feuchtigkeit

; Impaktbestandigkeit

Pruefverfahren

EN ISO 10545-3

EN ISO 10545-4

EN ISO 10545-4

EN ISO 10545-4

EN ISO 10545-7

EN ISO 10545-8

EN ISO 10545-9

EN ISO 10545-11

EN ISO 10545-12

EN ISO 10545-10

EN ISO 10545-5

Vogue Ergebnisse

0,50% < E, = 3,00 %

1.100 N min.

700 N min.

30 N/mm?2 min.

geben Sie die

Abnutzung Kategorie

Prufverfahren
vorhanden

Priifverfahren
vorhanden

gefordert

Prufverfahren
vorhanden

Prufverfahren
vorhanden

Priifverfahren
vorhanden

Vogue Ergebnisse

1,5 % (ausser Formstiicke und Bisello)

>1.700 N

>1.000 N

> 40 N/mm?2

siehe Produktseite

< 6,9x10°¢/°C

garantiert

garantiert

garantiert (aussen
Formstucke, Bisello)

< 0,04%

> 0,6 (sehen Sie P Anhang)
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Chemische Eigenschaften

Priifungen Pruefverfahren

4&¥ Fleckenbestindigkeit EN ISO 10545-14

Bestandigkeit gegen

45 Hausreinigungsmittel und
gegen die in Schwimmbecken
verwendeten chemischen Zusiatze

EN ISO 10545-13

&, Bestandigkeit gegen Sauren und

4 Basen niedriger Konzentration EN15010545-13

s Bestandigkeit gegen Sauren und

Basen hoher Konzentration EN IS0 10545-13

"\ Abgabe von Pb und Cd EN ISO 10545-15

Anforderungen

class 3 min.

GB min.

vom Hersteller
angegeben

Prifverfahren
vorhanden

Priifverfahren
vorhanden

Weiteren Priifungen

Vogue Ergebnisse Priifungen Pruefverfahren = Anforderungen Vogue Ergebnisse
3 min (sehen Sie P Anhang) % Lichtsfestigkeit der Farben DIN 51094 nicht vorgesehen garantiert
I . . . Entscheidung
R b Reaktion bei Feuer ohne Priifung 96/603/CE klasse A1
GLB min.
GHB min.

vorhanden wenn erforderlich

Bestimmung der Reinigbarkeit und mikrobakterielle Analyse

Die Materialien von Ceramica Vogue, wenn griindlich mit spezifischen Produkten gereinigt, begiinstigen nicht die Bakterienverbreitung (Laborprobe verfiigbar).

Konformitdat mit den Bestimmungen

Das Material von Ceramica Vogue (erste Wahl) entspricht den Vorgaben der Bestimmung UNI EN 14411-2012 - Anhang H.
Das Managementsystem wendet die Vorgaben der Bestimmungen der Reihe ISO 9000, ISO 14000 und der Regelung CE 761/2001 EMAS an.
Der gesamte Produktionszyklus ist mit integrierter Umweltgenehmigung gemafd Art. 4 der Gesetzesverordnung 372/99 ausgestattet

(.P.P.C)
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P Anhang

EN ISO 10545-5: Bestimmung der Schlagfestigkeit durch Messung des Rueckprallkoeffizienten: Diese Proben sind nur fiir jene Fliesen gedacht, welche
einer normalen Druck- und Schlagkraft ausgesetzt und somit einer besonderen Giitekategorie zuzuordnen sind. Als normale Requisit dieser Priifung, in regelmafigen
Abstanden, maRigem Druck ausgesetzt ist, liegt der Widerstand bei 0,55; bei starkerer Anwendung sind héhere Werte erforderlich.

EN ISO 10545-14: Bestimmung der Bestaendigkeit gegen Fleckenbildner: Eine Pflichtpriifung fiir glasierte Fliesen. Bei unglasierten Fliesen sollte man, sofern
nicht zu entfernende Fleckenbildung ein Problem stellen, beim Hersteller den Rat einholen. Dies ist bei glasierten Fliesen, bei voriibergehenden Farbveranderung,
hervorgerufen durch der Feuchtigkeit unterhalb der Glasur, nicht nétig.

N Anhang

Klassifizierung der glasierten Bodenfliesen gem. der Abriebswerte:
Die nachstehende Klassifizierung soll als allgemeiner und unverbindlicher Hinweis der verschiedenen Einsatzbereiche dienen (siehe ISO 10545-7).

Klasse 0: Diese Fliesen sind nicht fiir die Verkleidung von FuRboden geeignet.

Klasse 1: Verkleidung von Fuf’béden mit dufderst geringer Beanspruchung z.B. Sanitar- oder Schlafraume ohne direkten Zugang von aufden.

Klasse 2: Leichte Beanspruchung mit weichen Schuhsohlen z.B. Privater Wohnbau mit Ausnahme von Kiichen, Eingangsbereich und sonstige, eher stark begangene
Bereiche.

Klasse 3: Mittlere Beanspruchung wie z.B. der gesamte Wohnraum inkl. Kiiche Loggien und Terrassen mit mafdigem Verschmutzung. Kein grobes Schuhwerk!

Klasse 4: Bodenbeldge mit starkere Beanspruchung, also Flachen mit h6herem Benutzungsgrad wie bei Klasse 3. wie z.B. Eingdnge , Verkauf- und Wirtschaftsraume,
Hotels und Biiros.

Klasse 5: Flachen mit starkem Beanspruchungsgrad wo glasierte Fliesen einen sehr hohe Widerstandsfahigkeit gegen Abrieb ausweisen miissen wie z.B. Bereiche mit
erhéhtem Publikumsverkehr wie Einkaufscenter, Flughallen, Restaurants Banken usw.

Diese Klassifizierung ist fiir normale Umstdnde giiltig. Man sollte bei der Bewertung immer auf die Gattung des Schuhwerks, die Héhe der Beanspruchung, die Art
der moglichen Verschmutzung und die voraussehbaren Reinigungs- und Pflegemafdinahmen in Betracht ziehen. Wo mdglich, ist eine Schmutzschleuse anzuraten, wo
Scheuerpartikel hangen bleiben und den Bodenbelag nicht zusatzlich belasten. Stark oder extrem stark zu belastende Bodenbelage sollen mit unglasiertem Steinzeug
der Gruppe | verkleidet werden.
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Vogue System Flooring R10 B (A+B)

Vogue System Flooring40 R10

Priifungen AT Anforderungen Vogue . .. Pruefver- Vogue
ren Ergebnisse Priifungen fahren Anforderungen Ergebnisse
R9 R10 R11
Bestimmung der DIN 5”30. normale mittlere hohe Adhésion a = Neigung-
rutschemmenden Rutschfestig- Adhésion Adhésion elgung R10 . DIN 511 R9 R10 R11
. . keitswert winkel Bestimmung der 51130 normale mittlere hohe Adhasion .
Eigenschaft: tsch d Rutschfes- Adhisi Adhisi a = Neigung- R10
o o o o 19° o rutschemmenden dsion asion .
6° < a tot <10 10° < a tot <19° 19° < a tot <27 Eigenschaft: tigkeitswert winkel
6° < a tot <10° 10° =< a tot <19° 19° < a tot =27°
Bestimmung der A B C
rutschemmenden  DIN 51097 mittlere hohe Adhision  starke Adhision
Eigenschaft fiir Neigungswin- Adhision B (A+B)
nassbelastete kel () Vogue System Grip40 B (A+B)
Barfuflbereiche: > 12 <18 >18<24 > 24
Priifungen AR Anforderungen Vogue .
ren Ergebnisse
Reibungsbeiwert: p<0,119 020=<p=<039 040=<p<074 p=0,75 (1) p>0,48
(1) trocken (Haut) B.C.R.A. sehr hohe hohe befreidingde  hervorragen-
(2) nass (Gummi) Rutschgefahr Rutschgefahr Reibung de Reibung (2 p>0/42 . A B C
Bestimmung der ) DIN 51097 mittlere hohe starke
i rutschemmenden Eigenschaft Neigungswin- Adhdasion Adhasion Adhasion B (A+B)
m fiir nassbelastete kel (%)
Barfubereiche:
. >12 <18 >18<24 =24
Vogue System Grip R11 C (A+B+C)
Priifungen Pruefverfah- Anforderungen Vogue - Vogue PODI Bump C [A+B+C] VB
ren Ergebnisse
R9 R10 R11
Bestimmung der DIN 5"39 normale mittlere hohe Adhasion a = Neigung- Priifungen Pruefverfahren Anforderungen Vogue
rutschemmenden Rutschfestig- Adhision Adhésion clgung R11 g & Ergebnisse
Eigenschaft: keitswert winkel
6° < atot <10° 10° < atot <19°| 19° < a tot <27° ’ A B C
Bestimmung der
rutschemmgnden DIN mittlere hohe starke
. . 51097 P =0 P
Bestimmung der A B c Eigenschaft fiir Neigungswinkel (7 Adhasion Adhasion  Adhéasion C (A+B+C)
rutschemmenden DIN 51097 mittlere hohe Adhision | starke Adhision nassbelastete
Eigenschaft fiir Neigungswin- Adhésion C (A+B+() Barfuflbereiche:
nassbelastete kel (°) =12 <18 >18<24 =24
Barfuflbereiche: >12 <18 >18<24 224
Beurteilung des DIN 51130 V4 V6 V8 vio
Reibungsbeiwert: W<019  020<p<039 040<p<074 p=075  (Np070 Lkt Verlegungsraums: Abflusskavitatsyo- 10 cm?/ ve
: s P = A - ’ ) | 3/dm? 4 cm3dm?2  6cm3dm2 8 cm3/dm 2
(1) trocken (Haut) B.C.R.A. sehr hohe hohe befreidingde  hervorragen- umen (cm3/dm?) cm?/dm cm?/dm cm?/dm dm 2
(2) nass (Gummi) Rutschgefahr ~ Rutschgefahr Reibung de Reibung  (2)p>0,58
O O ;6; jé: ;6; ;6;
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ASTM Test Results Vogue System Flooring R10 B (A+B)
Priif Pruefverfah- Anford v Ereehn " .
rurungen ren nrorderungen ogue Lrgebnisse Prifungen Pruefverfahren Anforderungen Vogue Ergebnisse
25 Water absorption (% C 373 0,5% to 3% 1,5 %
4y ''3ter absorption () o to 570 ° Dry Coefficient of friction C 1028 anti slip > 0,60 0,77
& Breaking strenght in N C 648 = 250 Ibf > 265 Ibf
Wet Coefficient of friction C 1028 anti slip > 0,60 0,68
; Chemical resistance C 650 No requirement Pass
A&F Stain resistance C 1378 Pass Pass
Vogue System Grip R11 C (A+B+C
A& C(Crazing resistance C424 Pass Pass g y p [ ]
2% Frost resistance C 1026:2013  As reported Pass
Priifungen Pruefverfahren Anforderungen Vogue Ergebnisse
L. 1,41 MPa fibre glass mesh mounted
£ ' Bond strength of ceramic tile to portland C 482 - 02 > 0.34 MPa
£ cement (2009) ’ 1,32 MPa fibre glass not mesh Dry Coefficient of friction C 1028 anti slip > 0,60 0,71
mounted
) Thermal shock C 484 Nosample must = p, Wet Coefficient of friction C 1028 anti slip > 0,60 0,79
show visible effects

C € -Kennzeichnung

Die europdische Regelung 305/2011 (BPR) ersetzt die Richtlinie 89/106/EWG hinsichtlich Bauprodukten, indem ab dem 01.07.2013

einige wichtige Neuheiten im Rahmen der C€ -Kennzeichnung der Bauprodukte eingefiihrt werden. Die Konformitdtserklarung der Bauprodukte wird von der Leistungserklarung
(LE) mit anderer Bedeutung und anderem Inhalt abgel6st.

In Ermangelung dieser Erklarung diirfen die Produkte innerhalb der Grenzen der EU nicht mehr in Umlauf gebracht werden. Das Vorliegen des C€ - Zeichens auf allen
Verpackungen von Ceramica Vogue bescheinigt, dass das darin enthaltene Produkt den Erklarungen in den technischen Datenblattern entspricht und dass die Konstanz
der Leistungen des Produkts als Garantie des Benutzers liberpriift und bescheinigt wurde.

;é;
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Pflege und Reinigung

Die Qualitat einer Verkleidung aus Keramikfliesen ist neben einer guten Planung und korrekten Verlegung auch von der Pflege abhangig, die den Oberflachen gewidmet
wird. Die Fliesen Ceramica Vogue aus frostbestandiges weif3scherbiges glasiertes Gres-Steinzeug lackiertem Steingut sind resistent, hygienisch und leicht zu reinigen. Sie
erfordern keine besondere Pflege sondern nur die Beriicksichtigung einiger grundsatzlichen Reinigungsregeln. Es ist wichtig, zwischen der Baustellenendreinigung und
einer normalen Reinigung zu unterscheiden.

Baustellenendreinigung

Die Oberflachen miissen wahrend der Bauphase immer geschiitzt bleiben und auRerdem ist es von absoluter Wichtigkeit, dass die erste Reinigung sorgfaltig durchgefiihrt
wird.

Hierzu missen alle Spuren und Reste der Verlegung von den Fliesenoberflachen entfernt werden. Vor der Reinigung mit einem Staubsauger den groben Schmutz entfernen,
dabei darauf achten, dass die Fliesenoberflachen nicht zerkratzt werden. Die Reinigung mit handelsiiblichen Produkten, wie Deterdek (www.filachim.com), Keranet (www.
mapei.com) oder dhnlich durchfihren.

Es wird empfohlen, die Angaben auf den Datenblattern der verwendeten Produkte genau zu befolgen und in jedem Fall das Produkt auf einem kleinen Fliesenbereich zu
testen, bevor die gesamte Flache gereinigt wird.

Normale Reinigung

Fiir die normale Reinigung sollten Produkte verwendet werden, die eventuelle Flecken entfernen ohne die Glasur der Oberflache anzugreifen - keine aggressiven oder
saurehaltigen Mittel verwenden.
Einfache Produkte zur Fliesenreinigung verwenden. Fiir eine bessere Wirkung die Reinigungsmittel in heiflem Wasser verdiinnen.

Aligemeine Hinweise

Von Scheuermitteln oder Reinigungsgerdten, wie Scheuerschwdmme oder harten Biirsten wird abgeraten, da sie die Oberflache der Fliesen zerkratzen oder andere nicht
entfernbare Spuren hinterlassen kénnen.

Auf Produkten mit rutschhemmenden Eigenschaften diirfen auf keinen Fall wachshaltige Reinigungsmittel oder Bohnerwachs verwendet werden.

In Bereichen mit externem Zugang muss eine Matte verwendet werden, um die Verunreinigung mit scheuernden Komponenten zu verringern.
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